Full body labeling


Why the DeliBander Is Your One Stop Shrink Banding Machine

Versatility has been one of the key factors that has kept Marburg Industries ahead of the competition for 30 years. From the compact shrink band applicator with a small heat shrink tunnel to full body banding machines, Marburg Industries has a machine to fit your product and budget. 
The DeliBander


Part of the M1250 Series of machines, the DeliBander is fast and provides consistent full body or neck banding for larger diameter bottles or containers. The DeliBander offers the ultimate flexibility such as the Marburg's unique Band-LockTM that seals, decorates and secures products while it helps seal in product freshness. This gives you the flexibility you need from one shrink banding machine for multiple product lines, container sizes and shapes.  Some additional unique features also include:

· Patented shrink banding system 

· Up to 80 units per minute for neckbands/40 units per minute for full body bands 

· Reloading with minimum interruption 

· Variable speeds and sleeve lengths 

· Product changeover in under 10 minutes 

· PVC roll stock tubing eliminates need for expensive pre-cut bands 

· Durable stainless steel construction 

· Compact space-saving design 

· Easy to use and maintain 

For more information about the specifics and options available for this machine, go to http://marburgind.com/prod_m1250.php.

How does it work?

The DeliBander is designed to convert a continuous supply of material from a roll, to individual pieces, and then apply the individual pieces to a passing container. A container is then transported under the application area by a conveyor. After a few additional steps, the container passes a sensor which releases the band from the vacuum bar at the appropriate time and the container continues on to pass under a ski which will slide the rear part of the band over the back side. The band is now full encircling the target area and will shrink to the contour of the container (lid) when exposed to heat. At this point the machine will start the process all over again. Note: the beginning of the process is the band hanging from the vacuum bar in a state of wait, for the container to be transported past the application area. 

For more detailed information on how the DeliBander shrink banding machine works, go to http://marburgind.com/docs/M1250MANUAL.pdf.

Por qué la DeliBander, una maquina de encogimiento, es una maquina de una parada

La flexibilidad ha sido uno de los factores clave que ha mantenido las Industrias de Marburg adelante de la competencia durante 30 años. Del aplicador compacto de banda de encogimiento con un pequeño túnel de encogimiento de calor a máquinas de bandas para botellas eneteras, las Industrias de Marburg tienen una máquina que cubra su producto y presupuesto.

El DeliBander

Parte de la Seria M1250 de máquinas, el DeliBander es rápido y proporciona consecuente bandas enteras o botellas o contenedores más grande de diámetro. El DeliBander ofrece la última flexibilidad como el Raya-LockTM extraordinario de Marburg que sella, decora y asegura productos mientras el sello ayuda en la frescura del producto. Esto le da la flexibilidad usted necesita de un encogimiento de una máquina de bandas para múltiples línea de productos y contenedores de varios tamaños y formas. Algunas características extraordinarias adicionales también incluyen: 

· Sistema patente de encogimiento de bandas.

· Hasta 80 unidades por minuto para bandas de culleo/40 unidades por minuto para bandas enteras.

· Interrupción minima cuando recarga.

· Velocidades variables y mangas de varias longitud.

· Cambio de producto antes de 10 minutos.

· Tubería de acciones de rollo de PVC elimina la necesidad para bandas cortadas que son caras.

· Duradera de acero inoxidable.

· Diseño compacto que economiza espacio.

· Fácil de utilizar y mantener.

Para más información sobre los específicos y las opciones disponibles para esta máquina, informase a http://marburgind.com/prod_m1250.php. 

¿Cómo trabaja? 

El DeliBander es diseñado para convertir un suministro continuo de materia de un rollo, a pedazos individuales, y entonces aplicar los pedazos individuales a un contenedor pasajero. Un contenedor entonces es transportado bajo el área de aplicación por un transportador. Después de unos pocos pasos adicionales, el contenedor pasa un sensor que suelta la banda de la barra del vacío en el tiempo apropiado y el contenedor continúa pasar bajo un esquí que deslizará la parte trasera de la banda sobre el lado de espalda. La banda va rodear el contenador y encojera a la forma del contenador cuando expuesto al calnetor. En este punto la máquina comenzará el proceso de nuevo. Una nota: el principio del proceso es la banda que cuelga de la barra del vacío en un estado de espera, para el contenedor para ser transportada por delante del área de aplicación. 

Para información con más detalles en cómo la maquina de encogimiento, DeliBander trabaja, informase a http://marburgind.com/docs/M1250MANUAL.pdf. 

